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(54) Piece de structure et de garnissage et precede de fabrication d'une telle piece 



(57) La piece de structure et de garnissage est des- 
tinee a remplir d'une part un role de resistance mecani- 
que et d'etement de paroi et d'autre part une fonction 
d'aspect. Elle comprend un caisson (10) en nnateriau 



ther-mo-durcissable contenant des elements de renfor- 
cennent et dans lequel est surmoulee, sur une grande 
face, une feuille de decor du cote interne, et une peau 
(12) de garnissage. solidarisee de I'autre grande face 
du caisson et constituant un panneau de carrosserie. 
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Description 

La presente invention concerne les pieces de struc- 
ture et de garnissage destinees a remplir d'une part un 
roie de resistance mecanique et d'element de paroi et 
d'autre part una fonction d'aspect. L'invention trouve 
une application particulierement importante, bien que 
non exclusive, dans la realisation d'ouvrants de vehicu- 
les automobiles. 

Classiquement, les ouvrants lateraux des vehicules 
automobiles destines au transport de personnes sont 
constitues d'une structure centrale, d'une peau de car- 
rosserie constituant garnissage exterieur et d'un garnis- 
sage interieur. La structure, generalement en acier ou 
en alliage d'aluminium, est constituee d'un cadre de vi- 
tre et d'un caisson sur fequel sont reportes d'un cote la 
peau de carrosserie, en metal ou en resine moulee et, 
de I'autre cote, le garnissage interieur. Les accessoires 
habituels (leve-vitre, serrure, circuits electriques) sont 
places dans un espace delimite par la structure. Des 
passages sont menages a travers le garnissage exte- 
rieur et le garnissage interieur pour permettre tes com- 
mandes. 

La presente invention vise a fournir une piece de 
structure pour vehicule de constitution plus simple que 
celles habituellement utilisees a I'heure actuelle. con- 
servant les fonctions mecaniques et esthetiques. 

Dans ce but, invention propose notamment une 
piece de structure et de garnissage comprenant : 

un caisson en materiau thermo-durcissable conte- 
nant des elements de renforcement et dans iequel 
est surmoulee, sur une face interne, une feuille de 
decor interne (qui sera situee du cote interieur du 
vehicule). et 

une peau de garnissage (constituant un panneau 
de carrosserie). solidarisee de I'autre grande face 
du caisson. 

Une telle constitution simplifie la realisation de la 
piece de structure, puisqu'elle permet d'assurer les 
fonctions mecaniques et de garnissage interne en une 
seule operation de moulage. En regie generale, on uti- 
lisera, pour constituer le caisson, une matiere plastique 
thermo-durcissable compacte ou alveolaire. On peut 
notamment utiliser des resines polyester ou polyure- 
thanne renforcees par de la fibre de verre, ou des hy- 
brides polyurethanne-polyester. La resistance de la re- 
sine etant inferieure a celle de I'acier utilise generale- 
ment a I'heure actuelle, la resistance du caisson est ac- 
crue par la presence d'elements de renforcement sur- 
moules, tels que des barres ou un treillis anti-ecrase- 
ment, destines notamment a la protection en cas de 
choc lateral dans le cas d'une porte laterale de vehicule. 
Dans le cas ou la piece de structure appartient a une 
porte de vehicule, elle comprend de plus un cadre de 
vitre pince, au moins sur une partie de son pourtour, en- 
tre le caisson et la peau mince. 



La feuille de decor surmoulee sur une grande face 
sera generalement constituee par du textile tisse sui- 
vant une armure permettant une deformation dans tou- 
tes les directions, cela afin que la feuille puisse s'adap- 

5 ter sans pli a la forme imposee au cours du moulage. 
Une couche impermeable a la matiere thermo-durcissa- 
ble sera generalement placee entre la feuille d'aspect, 
lorsque celle-ci est en tissu, et la resine, pour eviter que 
la resine ne s'infiltre a travers le tissu. 

w Dans le caisson peuvent etre prevus, lors du mou- 
lage, des noyaux destines a recevoir des moyens de 
fixation de la peau ou d'accessoires. Des ouvertures 
peuvent etre menagees dans !e caisson de fa^on a per- 
mettre I'acces aux accessoires places entre le caisson 

^5 et la peau, dans un but de reparation. 

L'invention propose egalement un precede de fabri- 
cation de piece de structure et de garnissage, suivant 
Iequel : 

20 - on place une feuille de decoration sur un cadre sup- 
port de dimensions superieures a celles de la struc- 
ture a realiser, 

on place le cadre comportant la feuille de decora- 
tion dans la matrice d'un moule, 

25 - on depose sur le poingon du moule une resine ther- 
mo-durcissable, et eventuellement les renforts et 
noyaux ou "inserts" necessaires, 
on ferme le moule pour mettre en forme la feuille 
decor et comprimer la resine thermo-durcissable 

30 dans I'empreinte du moule, 

on chauffe le moule a une temperature de polyme- 
risation de la resine jusqu'a durcissement, puis on 
ouvre le moule et on retire le cadre support, puis la 
structure moulee que Ton soumet a un detourage 

35 pour eliminer les parties laterales et delimiter les 
ouvertures, et 

on fixe la peau de garnissage, apres montage des 
accessoires destines a etre places dans I'epaisseur 
de la piece. 

40 

Les caracteristiques ci-dessus ainsi que d'autres 
apparaitront mieux a la lecture de la description qui suit 
d'un mode particulierde realisation de l'invention, donne 
a litre d'exemple non limitatif. La description se refere 
"^5 aux dessins qui I'accompagnent, dans lesquels : 

la figure 1 est une vue eclatee d'une piece de struc- 
ture constituant un ouvrant lateral de vehicule auto- 
mobile, certains des accessoires n'etant pas 
50 representes : 

la figure 2 est une vue en perspective montrant le 
caisson de I'ouvrant de la figure 1, vu du cote op- 
pose a celui de la figure 1 ; 

la figure 3 montre, vu du meme cote que sur la Fi- 
55 gure 2, rassemblage du cadre de vitre et du 
caisson ; 

la figure 4 est une vue en coupe horizontale mon- 
trant la disposition des deux elements constitutifs 
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de Touvrant de la Figure 1 par rapport a un pied 
avant de la carrosserie : 

la figure 5 est une vue en coupe horizontale au me- 
me niveau que celui de la figure 4, montrant la fixa- 
tion de la peau sur le caisson au niveau de la 
serrure : 

la figure 6 est une vue de detail en coupe verticale, 
montrant le bas de I'ouvrant et son appui contre la 
carrosserie ; 

la figure 7 d'un schema de principe destine a mon- 

trer le mode de fabrication du caisson ; 

la figure 8, similaire a la figure 1 , montre^ de fagon 

simplifiee, une variante de constitution d'un ouvrant 

lateral. 

L'ouvrant represente en vue eclatee sur la figure 1 
peut etre regarde comme comprenant un caisson 10 en 
materiau thermo-durcissable, renforce par des ele- 
ments noyes dans la masse et des nervures et ayant 
une feuille de decor interne surmoulee, une peau mince 
de garnissage externe 12 et un cadre de vitre 14. Ces 
trois elements sont fixes les uns aux autres par des 
moyens non representes, tels que des vis ou des rivets. 
Sur le caisson peuvent etre prevus des ajouts 16, tels 
que des vide-poches rapportes. 

La feuille de decor interne peut etre en tissu, en tex- 
tile enduit, en non tisse ou peut etre constituee par une 
pellicule plastique. Sauf lorsque la feuille est impermea- 
ble, elle est doublee, cote caisson, par une couche ou 
pellicule destinee a eviter une impregnation par le ma- 
teriau thermo-durcissable pour permettre la fabrication 
parmoulage, en depitdescourbures du caisson, le tissu 
est en un materiau constitue de facon a etre etirable. Le 
materiau durci peut notamment etre du polyester du po- 
lyurethane. un hybride polyester - polyurethane renfor- 
ce par de la fibre de verre. II peut etre constitue en tout 
materiau se pretant au precede dit "shield molding com- 
pound" et prevu pour constituer une piece relativement 
mince nervuree ou un materiau de type mousse alveo- 
laire. 

Dans le cas illustre sur les figures 1 et 3, le caisson 
presente un aspect relativement lisse du cote qui est 
muni de la feuille de decor. Du cote oppose, il presente 
des nervures entrecroisees de renforcement et menage 
un espace dans lequel se logenl les accessoires tels 
que moteur leve-glace, serrure, faisceau electrique, 
fiaut parleur de portiere, interrupteurs et connecteurs. 
Des elements de renforcement, tels que des barres anti- 
ecrasement, peuvent etre reportees par vissage sur des 
bossages prevus lors du moulage. D'autres renforts me- 
talliques et les elements metalliques necessaires pour 
constituer les charnieres et la gache de serrure peuvent 
etre surmoules. 

La figure 3 montre comment le cadre de vitre 14 et 
le moteur leve-vitre 18 peuvent etre places sur le cais- 
son 10. Le moteur 18 entraine un cable 20 formant une 
boucle, qui passe sur des galets de renvoi 22 et est 
fixee, a un patin 24, sur lequel repose la vitre 26. Le 



patin coulisse verticalement sur un rail metallique 28 fixe 
au caisson, par exemple par des vis engagees dans des 
noyaux surmoules dans le materiau tfiermo-durcissa- 
ble. 

5 La figure 4 montre, en coupe horizontale au niveau 

d'une charntere, une fraction de l'ouvrant (constituee 
par une porte) et d'un pied avant metallique de la car- 
rosserie du vehicule. Un charnon 32 est fixe sur ce pied 
avant. L'element de charniere 34 solidaire de l'ouvrant 

10 est colle et visse (ou colle et rive) sur le caisson en ma- 
teriau thermo-durcissable, recouvert interieurement de 
la feuille de decoration 36. La peau de garnissage 12 
debordedu caisson vers I'avant et presente un repli vers 
I'interieur Un joint 38 d'etancheite entre I'ouvrant et la 

'5 carrosserie peut etre fixe a cette derniere de fagon clas- 
sique. Le barillet de serrure 39 est monte a travers la 
peau 12 qui comporte une cuvette de reception de la 
palette d'ouverture 40. La figure 5 montre ce montage 
ainsi que la presence de bossages ou blocs surmoules 

20 42 du caisson, permettant de fixer la peau 12. Le bord 
de la peau est encore fixe a une zone laterale du cais- 
son, par exemple par une bande adhesive 44, En bas 
de caisse (figure 6), un jonc 46, fixe a la peau 1 2 et au 
caisson, assure la protection contre les projections de- 

2S puis la route. 

La figure 7 montre un mode possible de fabrication 
du caisson 10 dans une presse chauffante comportant 
un poingon 50 muni de nervures 66 destinees a donner 
a la piece une structure alveolee et, dans le cas illustre, 

00 d'un bossage 68 et une matrice 52. La matrice 52 est 
prevue pour recevoir un cadre 54 de support d'une 
feuille de decoration 56 destinee a constituer !e decor 
du cote interne. Cette feuille peut, suivant le cas, etre 
tendue ou laissee flottante. afin d'habtller le caisson 

OS sans presenter des plis dans les zones visibles. 

Si on souhaite bloquer la feuille de decoration, elle 
peut etre piquee sur des pointes 62. Dans le cas con- 
tratre. la feuille peut etre simptement retenue par des 
pinces dans lesquelles elle peut glisser. Le cadre lui- 

•io meme est retenu par des moyens permettant de le libe- 
rer lors de I'ouverture du moule, tels que des aimants 
64, des ventouses ou des electro-aimanls. 

Pour eviter I'impregnation de la feuille de decoration 
dans des zones visibles, si elle est poreuse, une pelli- 

•^5 cule impermeable 58 est placee sous la feuille de deco- 
ration 56, sauf eventuellement aux bords qui sont ca- 
ches par un jonc de finition apres montage de Touvrant. 

Avant fermeture du moule, les blocs a surmouler 59, 
puis la masse de materiau thermo-durcissable 60 sont 

so places sur le poingon. 

A la fermeture des moules, la masse remplit I'em- 
preinte definie par le poingon et la matrice et plaque la 
feuille de decoration sur la matrice. La feuille adhere a 
la masse du fait du moulage. 

ss La masse est generalement renforcee par de la fi- 
bre de verre : des renforts surmoules peuvent egale- 
ment etre prevus. Le materiau thermo-durcissable est 
generalement choisi de nature telle que la cuisson ne 
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dure que quelques secondes. Elle donne naissance a 
une piece qui est ensuite detouree et equipee avant fixa- 
tion de la peau. 

Le montage du poingon et de la nnatrice sur les pla- 
teaux 70 d'une presse peut etre classique. Entre ie poin- 5 
gon (ou la matrice) et le plateau sont interposees une 
plaque de fixation 72 et une feuille isolante 74. Dans le 
poingon et la nnatrice sont noyes des circuits de chauffe 
76. Enfin un ejecteur 78 est prevu dans la matrice pour 
chasser la piece durcie. io 

Dans la variante de realisation montree en figure 8, 
ou les elements correspondant a ceux de la figure 1 sont 
encore designes par les memes numeros de reference, 
un cadre de renforcement 62 est place entre le caisson 
10 et la peau de renforcement 1 2. II peut etre simple- '5 
ment pince ou peut etre fixe par des vis ou des pions 
sur des bossages ou des blocs surmoules dans le ma- 
teriau thermo-durcissable. 



1. 



2. Piece suivant la revendication 1 , caracterisee en ce 
qu'elle comprend de plus une pellicule ou couche 
(58*) impermeable au materiau thermo-durcissable, 
sous ladite feuille. 40 

3. Piece suivant la revendication 1 ou 2, caracterisee 
en ce que le materiau thermo-durcissable est obte- 
nu a partir d'une matiere plastique thermo-durcis- 
sable, est compact ou alveolaire et est renforce par ^5 
de la fibre de verre. 

4. Piece suivant la revendication 1, 2 ou 3, caracteri- 
see en ce que le caisson contient des elements de 
renforcement surmoules, tela que des barres ou un 50 
treillis anti-ecrasement. 

5. Piece selon I'une quelconque des revendications 1 
a 4, constftuant une porte de vehicule, comprenant 

de plus un cadre de vitre (14) pince, au moins sur S5 
une partie de son pourtour, entre le caisson (10) et 
la peau mince (12). 



6. Piece selon I'une quelconque des revendications 1 
a 5, caracterisee en ce qu'elle constituee par du tex- 
tile tisse suivant un mode permettant une deforma- 
tion dans toutes les directions. 

7. Procede de fabrication de piece de structure et de 
garnissage, suivant lequel : 

on place une feuille de decoration (56) sur un 
cadre (54) support, de dimensions superieures 
a celles de la structure a realiser, 
on place le cadre (54) comportant la feuille de 
decoration dans !a matrice (52) d'un moule, 
on depose, sur le poingon (50) du moule, une 
masse (60) de materiau thermo-durcissable, et 
eventuellement des renforts et noyaux (58) ne- 
cessaires, 

on ferme le moule pour mettre en forme la 
feuille decor et comprimer le materiau thermo- 
durcissable dans I'empreinte du moule, 
on chauffe le moule a une temperature de po- 
lymerisation de la resine jusqu'adurcissement, 
puis on ouvre le moule et on retire le cadre sup- 
port, puis la structure moulee que Ton soumet 
a un detourage, et 

on fixe la peau de garnissage (12), apres mon- 
tage des accessoires destines a etre places 
dans I'epaisseurde la piece. 



20 

^endications 

Piece de structure et de garnissage destinee a rem- 
plir d'une part un role de resistance mecanique et 
d'element de paroi et d'autre part une fonction d'as- 25 
pect, 

caracterisee en ce qu'elle comprend : 

un caisson (10) en materiau thermo-durcissa- 
ble contenant des elements de renforcement et 
dans lequel est surmoulee, sur une grande fa- 
ce, une feuille de decor du cote interne, et 
une peau (12) de garnissage. sotidarisee de 
I'autre grande facedu caisson et constituant un 
panneau de carrosserie. 35 



4 



EP0 773 126 A1 




6 



EP 0 773 126 A1 




FIG. 5. 

4.0 



39 44 

/ / 



EP 0 773 126 A1 



FIG. 7 
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